WARUNKI GWARANCII

Producent udziela 24 miesiecznej gwarancji na wykonane przez siebie wyroby pod warunkiem przestrzegania przez
klienta podanych warunkéw konserwacji wyrobu oraz przestrzegania zalecen eksploatacyjnych.

Gwarancja nie sg objete uszkodzenia mechaniczne, naturalne zuzycie i niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
wyrobu.

Gwarancji nie podlegaja produkty narazone na dziatanie czynnikéw zewnetrznych takich jak: ogieni, woda, sole,
kwasy, organiczne rozpuszczalniki zawierajgce: estry, alkohole, aromaty, ester glikolowy lub chlorowane materiaty
weglowodorowe. Rdwniez inne dziatajgce agresywnie substancje chemiczne takie jak: cement, wapno, srodki
Scierajgce lub czyszczace, powodujace ubytki materiatowe lub rysy.

Gwarancji nie podlegaja elementy, ktorych szkody zostaty wywotane na skutek anomalnych warunkéw pogodowych
(dziatania temperatury powyzej 50 C i ponizej -30 C na lakierowana powierzchnie), klesk zywiotowych oraz zdarzen
losowych.

KONSERWACIJA | EKSPLOATACJA STALI NIERDZEWNEJ

Waznym czynnikiem wptywajgcym na odpornosé korozyjng jest gtadkosc i czystos¢ powierzchni. Nawet drobne
zarysowania lub uszkodzenia powierzchni, mogg sta¢ sie zalgzkami korozji. Pierwszym objawem korozji ogdlnej stali
jest zwykle matowienie jej powierzchni. Zaleca sie szybkie usuwanie powstajgcych nalotéw i uszkodzen.

Przyczyny zmian wygladu powierzchni mogg by¢ nastepujace:

e zastosowanie gatunku stali w bardziej agresywnym srodowisku od przewidywanego,

e zanieczyszczenie powierzchni stali nierdzewnej czgstkami zelaza w transporcie oraz w wyniku stosowania
niewtasciwych narzedzi lub materiatéw sciernych przy czyszczeniu i eksploatacji,

e zanieczyszczenia lub uszkodzenia eksploatacyjne.

Zasady eksploatacji i konserwacji:

e stosowac Srodki czyszczace i konserwujgce oraz narzedzia przeznaczone do stali nierdzewnej

e w przypadku czyszczenia produktéw ze stali nierdzewnej zaleca sie wykonanie w niewidocznym miejscu
testu czyszczenia w celu sprawdzenia, w jakim stopniu technika czyszczenia, zastosowane narzedzia i srodki
wptywajg na wyglad ostatecznej powierzchni.

e w miejscach wystawionych na intensywne dziatanie wilgoci i wody, nalezy unika¢ zagrozenia korozjg
galwaniczng (pomiedzy elementami ze stali nierdzewnej i stali weglowej), np. poprzez zapewnienie wtasciwej
izolacji elektrycznej.

e chronié stal nierdzewnga w transporcie i przy montazu przed jakimkolwiek kontaktem ze stalg weglowa,
uzywac czystych, specjalistycznych narzedzi przeznaczonych wytacznie do stali nierdzewne;j.

e do czyszczenia uzywac szczotek ze stali nierdzewnej ( w przypadku silnych zabrudzen ) albo specjalistyczne;j
widkniny. Uwaga na rysy i zmiane faktury powierzchni.

e do czyszczenia pneumatycznego strumieniowo-Sciernego nie uzywac kulek, ktére przedtem wykorzystywane
byty do czyszczenia stali weglowej.
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e nigdy nie wolno uzywac kwasu solnego do usuwania osadéw zaprawy cementowej, zaprawe trzeba sptukaé

przed stwardnieniem, uzywajac czystej zimnej wody.

PRZYKLADOWE SPOSOBY USUWANIA NAJCZESTSZYCH ZABRUDZEN | ODBARWIEN NA POWIERZCHNI STALI
NIERDZEWNE)

1. Odciski palcow Nalezy my¢ spirytusem lub rozcienczalnikiem. Po umyciu wyptukaé zimng wodg i wytrze¢ do sucha.

2. Oleje, ttuszcze, smary Nalezy my¢ rozpuszczalnikami organicznymi a nastepnie cieptg wodg z dodatkiem mydta lub
delikatnego detergentu . Ptuka¢ czystg wodg i wytrze¢ do sucha.

3. Plamy bardziej oporne i naloty temperaturowe Nalezy my¢ delikatnym detergentem szorujgcym, trze¢ w
kierunku struktury powierzchni szlifowanej. Ptukaé czystg zimng wodg i wytrze¢ do sucha.

4. Silne przebarwienia Czysci¢ lekko szorstkim zmywakiem w kierunku widocznej struktury powierzchni. Ptukac
czystg zimng wodg po czym wytrzeé do sucha.

5. Slady rdzy W wyniku oddziatywania czynnikéw zewnetrznych (np. kontakt z opitkami zelaza) moze dojé¢ na
powierzchni stali nierdzewnej do rdzawych nalotéw. Nalezy wéwczas powierzchnie zwilzyé roztworem kwasu
szczawiowego i pozostawi¢ na okoto 15-20 minut, po czym umy¢ uzywajac delikatnego detergentu. Wyptukac czysta
wodg3 i wytrzeé¢ do sucha.

6. Farby Zabrudzong powierzchnie zmy¢ rozpuszczalnikiem do farb, po czym wyptukaé czystg wodg i wytrze¢ do
sucha.

7. Rysy na powierzchni Delikatnie wyszlifowa¢ wtdkning w kierunku struktury powierzchni szlifowanej (uzywajac do
tego materiatu nie zawierajgcego zelaza), po czym umy¢ fagodnym detergentem, wyptukac czystg wodg i wytrze¢ do
sucha.

UWAGA Do czyszczenia wyrobdw ze stali nierdzewnej nie mozna uzywacd srodkéw, ktére w swoim sktadzie zawierajg
takie skfadniki jak: chlor, sél, kwasy oraz wybielacze. Nawet niewielka zawartos¢ chloru w srodkach uzywanych do
czyszczenia moze spowodowac trwate uszkodzenie powtoki tlenkéw chromu odpowiedzialnych za wtasciwosci
odpornosci na korozje i w efekcie prowadzi do powstania korozji .Nie nalezy uzywac proszkéw lub innych srodkéw o
wiasciwosciach tracych, srodkéw do czyszczenia srebra, druciakdéw i ostrych czyscikdw.

Konserwacja stali H17 malowanej proszkowo: powierzchnia musi by¢ poddana okresowemu myciu przy uzyciu
czystej wody wodociggowej z niewielkim dodatkiem kuchennych srodkéw myjacych.
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